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L'invention est relative a 1'enduction de feuil- 
les continues de materiau. 

L'invention a pour ohjet un procede d'enduc- 
tion d'une feuille continue de materiau, lequel 
procede consiste a amener une composition d'en- 
duction a une tete de pulverisation pourvue 
d'une ouverture et a faire passer la feuille sur 
une contre-electrode montee en regard de l'ou- 
verlure, la tete de pulverisation etant mainte- 
nue, tout au moins dans le voisinage de 1'ouver- 
ture, a un haut potentiel sensiblement stable, 
et la contre-electrode etant maintenue a un 
haut potentiel de valeur numerique sensible- 
raent egale mais de signe oppose a la valeur et 
au signe du potentiel de la tete de pulverisation, 
en suite de quoi la composition est attiree bors 
de 1'ouverture, dispersee et deposee sur la feuille 
continue sous Taction du cbamp electrique. 

La tete de pulverisation pent affecter, par 
exemple, la forme d'une cupule ouverte mais, 
lorsqu'on desire obtenir de fins depots, il est 
preferable d'utiliser une tete de pulverisation 
comportant une ouverture en forme d'etroite 
fente s'etendant transversalement par rapport 
a la direction de deplacement de la feuille. En 
outre, bien que la pulverisation realisee confor- 
mement a l'invention puisse etre effectuee hori- 
zontalement ou de haut en bas, il est preferable, 
lorsqu'on desire obtenir de fins depots, de pul- 
veriser de bas en haut, la contre-electrode etant 
alors montee au-dessus de la fente de la tete de 
pulverisation. 

Selon le mode de realisation prefere, la der- 
niere portion du parcours de la composition 
entre la tete de pulverisation et la fjeuille conti- 
nue est situee entre une paire espacee d'electro- 
des transversales maintenues au meme potentiel 
que la contre-electrode, pour faciliter la disper- 
sion de la composition. Lorsqu'on met en ceuvre 



cette variante preferee, on obtient une action 
dispersante triple, la composition etant tout 
d'abord attiree hors de la fente sous la forme 
d'un grand nombre de fins filets, espaees le long 
de la fente qui, a une certaine distance au-des- 
sus de la fente, se trouvent disperses en fines 
particules reparties en eventail principalement 
selon des plans par alleles au deplacement de la 
feuille continue, la dispersion secondaire ainsi 
produite etant ensuite encore dispersee, dans 
la region situee entre les electrodes transver- 
sales, pour constituer une dispersion tertiaire 
de particules plus fines qui sont etalees princi- 
palement dans la direction tranaversale par rap* 
port au deplacement de la feuille continue. Les 
dispersions formees a partir de filets de compo- 
sition adjacents initialement attires hors de la 
fente se confondent et se melangent pour con- 
stituer une dispersion fine et uniforme au tra- 
cers de la totaHte de la largeur de la feuille 
continue. 

Le mode de realisation prefere de l'invention 
conduit a l'obtention de revetements possedant 
un haut degre d'uniformite; c'est la raison pour 
laquelle on pent y avoir recours pour produire 
des revetements d'une epaisseur minimum pre- 
d6terminee avec une grande economie de mate- 
riau d'enduction. Les techniques d'enduction 
connues jusqu'a present donnent des depots 
moins uniformes et exigent done l'utilisation 
d'une plus grande quantize de materiau d'enduc- 
tion pour assurer la formation d'un revetement 
possedant, en tons les points de la feuille, au 
moins I'epaisseur minimum exigee. 

Le procede i$ai fait Fobjet de l'invention est 
particulierement interessant en vue de la pro- 
duction de minces revetements de matiere plas- 
tique sur papier pour rendre le papier moins 
permeable ou* praliquement impermeable a 
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ffmmidite ou a certaines vapours* Un papier 
traite de cette maniere constitae, par example* 
un materiau demballage eminemment convcna- 
ble. Une mince feuille continue de cellulose 
regeneree, du type de celles vendues sous la 
marque deposee « Cellophane », peut etre trai- 
tee similairement, tout comrae d'autres feuilles 
continues de materiaux fibreux ou non fibreux. 
D'autres applications du procede comprennent 
l'application d'apprets et d'autres substances 
a des ti8sus de fibres textiles, la possibility d'evi- 
ter un pincement ou un resserrement pouvant 
presenter de l'interet dans de tela cas. 

Le potentiel le plus convenable variera selon 
l'agencement du dispositif et selon la nature de 
la composition d'enduction. Pour un agence- 
ment et un espacement donnes de la contre- 
electrode et de la tete de pulverisation, Ton 
obtient une dispersion beaucoup plus fine de la 
composition d*enduction par mise en ceuvre du 
procede, conformement a Pinvenlion, a des dif- 
ferences de potentiel bien inferieures a celle 
pour laquelle commencent la dispersion et la 
pulverisation lorsque Pune des electrodes (soit la 
contre-electrode, soit la tete de pulverisation) 
est mise a la terre, la valeur totale du potentiel 
etant appliquee a l'autre. II est avantageux de 
maintenir la tete de pulverisation au potentiel 
negatil et la contre-electrode au potentiel posi- 
tif, bien que le mode inverse de connexion soit 
possible egalement. 

Le precede qui fait 1'objet de l'invention est 
done economique aussi bien du point de vue 
consommation de materiaux que du point de 
vue consommation d'energie electrique. 11 per- 
met aussi d'obtenir une action dispersante plus 
efficace se traduisant par une meilleure repar- 
tition du materiau d'enduction et par la possi- 
bilite dVtiliser des compositions d'enduction 
de plus forte viscosite, et done de plus haute 
tenenr en substances solides. 

La composition d'enduction peut etre une 
composition liquide d'une matiere plastique 
telle <ui 9 un vernis, ou une solution de la matiere 
plastique. A titre de variante, on peut utiliser 
des bains fbndus, des pates ou des poudres con- 
tenant le materiau d'enduction. On peut «jus- 
ter les proprietes electriques de la composition, 
et en particulier sa constante dielectrique et 
sa resistivite, eu vue de Contention des meil- 
leurs resultats; pour cela, dans le cas d'un ver- 
nis, on peut faire varier les proportions des 
solvants utilises. Lor,squ'on se sert d'une compo- 
sition d'enduction se presentant sous la forme 
<Fun bain 'fondu, il est possible d'en modifier 
les proprietes electriques en 7 incorporant des 
agents d'addition conducteurs. litest possible de 
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i modifier des pates en utilisant des plastifiants 
ou des agents d'addition, tandis que des poudres 
peuvent etre modifiees par application d'agents 
d'addition a la surface des particules. 11 est 

: possible de determiner, par de simplea essais, la 
constitution optimum de la composition d'en- 
duction qu*il convient d'utiliser avec un appa- 
reil donne; ceci est egalement vrai pour lea 
potentiels les mieux appropries qu'il convient 
d'appliquer a la tete de pulverisation "et a la 
contre-electrode. 

La dimension, l'espacement et la disposition 
angulaire des deux electrodes transversales uti- 
lisees lors de la mise en ceuvre du mode de rea- 
lisation prefere de l'invention peuvent etre 
regies en vue d'assurer l'obtention des meilleurs 
resaltats pour une composition et d'autres con- 
ditions donnees. Ce reglage optimum peut etre 
determine a la suite d'essais simples. 

! L'invention a egalement pour objet un dispo- 
sitif, pour realiser l'enduction d*une feuille con- 
tinue de materiau, qui comprend : une contre- 
electrode sur laquelle peut passer la feuille 
continue; une tete de pulverisation possedant 
une ouverture espacee de la contre-electrode; 
une paire <Telectrodes paralleles disposees une 
de chaque cote de la derniere portion du par- 
cours depuis la tete de pulverisation jusqu'a 
la contre-electrode et electriquement connec- 
tees & la contre-electrode; des premiers moyens 
pour amener une composition deduction jus- 
qu'a la tete de pulverisation; et les deuxiemes 
moyens pour appliquer un haut potentiel stable 
a la contre-electrode et un haut potentiel, de 
sigae oppose mais de valeur numerique sensible- 
ment egale, a au moins la portion de la tete de 
pulverisation qui se trouve au voisinage de Pou- 
verture. Selon un agencement prefere, la tete 
de pulverisation possede une fente s'eten- 
dant au-dessous de la contre-electrode 
et transversalement par rapport a la direc- 
tion de deplacement de la feuille continue, 
la paire d*electrodes attendant parallelement 
a la fente* 

Et l'invention pourra, de ioute facon, etre 
bien comprise a l'aide du complement de 
description qui suit ainsi que du dessin ci- 
annexe, les quels complement et dessin concer- 
nent un mode de realisation de l'invention 
choisi a titre d'exemple non limitatif (se pre- 
tant plus particulierement a la pulverisation 
d'un vernis ou d'une solution d'une matiere 
plastique} et sont, bien entendu, donnes surtout 
a titre Vindication, 

La figure 2 represente schematiquement, de 
profil, un dispositif etabli conformement a l'in- 
vention; 
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„La figure 2 represente s(&ematiquement, en 
elevation, le meme appareil dont on a enleve, 
pour plus de clarte, certains agencements. 

Un cylindre debiteur 10 portant tin rouleau 
de papier 11 a enduire est monte sur un axe 
horizontal; la feuille continue de papier passe 
sur des galets de guidage 12, puis sous et en 
contact avec une contre-electrode en forme de 
cylindre metallique 13 s'etendant sur la totalite 
de la largeur du papier et tournant librexnent 
autour d'un axe Horizontal; la feuille passe 
ensuite* sur des galets de guidage 14 pour se 
diriger vers un mecanisme de rembobinage. 

Une tete de pulverisation est montee vertiea- 
lement au-dessous du cylindre contre-electrode 
13; elle est constitute par une auge metallique 
15 longue, etroite et relativement profonde qui 
s'etend parallelement a la contre-electrode, c*est- 
a-dire perpendicnlairement a la direction de 
deplacement du papier. La partie superieure de 
cette auge constitue tine etroite fente 16 s'eten- 
dant sur la totalite de la largeur du papier, et 
Fauge est divisee interieurement par une lan- 
guette verticale 17 eonstituant une cloison qui 
forme un deversoir juste au-dessous de la fente 
s'etendant d'une extremite a Fautre de Fauge. 
Une portion inferieure 18 de Fauge situee d'un 
cote de la cloison 17 est reliee par une canali- 
sation isolante 19, par exemple en verre, a im 
recipient de composition d'enductipn telle 
qu'une solution de resine synthetique. Une por- 
tion inferieure 21 situee de l'autre cote de la 
cloison sert a evacuer Fexces de composition 
d*enduetion qui s'ecoule au-dessus du deversoir. 

Des coussinets 22 stmoortant la contre-elec- 
trode 13 sront suspendus a de longues colonnes 
23 en materiau isolant, et Fauge 13 est supportee 
sur de hauts isolateurs 24. Deux electrodes 25, 
constitutes par des plaques metaHiques, sont 
montees sur Ies isolateurs et sont disposees hori- 
zontalement, parallelement au plan vertical pas- 
sant par la fente 16 et par Faxe de la eontre- 
electrode 13 et de part et d*autre de ce plan. Les 
electrodes 25 s'etendent horizontalement sur la 
totalite de la largeur de la contre-electrode et, 
dans la direction verticale, depuis approximati- 
vement le niveau deFaxe de la contre-electrode 
jusqu'a une notable distance au-dessous de cet 
axe. L'auge et la contre-electrode sont connec- 
tives a un generateur de haute tension reglable 
26 au moyen duquel on peut appliquer un haut 
potentiel positif a la contre-electrode 13 et un 
potentiel de valeur numerique egale mais nega- 
tif a Fauge 15 La distance separant la fente de 
la generatrice inferieure de la contre-electrode 
est d'environ 125 a 150 mm. 

Lorsqu'on fait passer la feuille continue de 



3 — [1312.8301 
papier 11 au travers de Tappareil, la fente 16 
etant alimentee ei* composition deduction, et 
des potentiels de + 30 kV et de — 30 fcV etant 
respectivement appliques a la contre-electrode 
et a Fauge, la composition est attiree de has en 
haut en fins' filets 27 sous Finfluence du champ 
electrique. A une certaine distance au*desaus 
de la fente, en 28, les filets se separ/ent en fines 
partieules c|ui se dispersent en eventail dans des 
plans paralleles, a la direction de deplacement 
du papier* Lorsque cette dispersion secondaire- 
parvient, en s'elevant, au niveau dea electrodes 
25, qui sont egalement maintenues a + 30 kV, 
la dispersion est a nouveau degagregee (en 29) 
et s'etale en eventail dans la direction parallels 
a la fente. Cette nouvelle desagregation provo- 
que une interpenetration des dispersions pro- 
venant des filets adjacents 27 de composition 
initialement attiree hors de la fente, et conduit 
a la production d'un depot tres uniforme sur le 
papier 11 passant sur la contre-electrode 13- Une 
evaporation du solvant a partir de ce depot 
apres que le papier a traverse la zone de pulve> 
risatdon laisse sur le papier un revetement de 
matiere plastique mince et uniforme. En proce- 
dant de cette maniere il est possible de couati" 
tuer un revetement de « Saran » suffisant pour 
reridre le papier impermeable a Fhumidite en 
appliquant environ 12 g de « Saran » par metre 
carre. A titre de cpmparaison, il est habituelle- 
ment necessaire d'appliquer environ 25 g par 
metre carre, par mise en oeuvre des techniques 
classiques, pour assurer partout la formation 
d'un revetement adequat. 

Ci-apres sont donnes quelques exemples non 
limitatifs de vemis que Fon peut pulveriser au 
moyen du dispositif precedemntent decrit, 
1° Chlorure de polyvinylidene 

« Saran F 220 » r 8 parties; 

Methvlisohutylcetone : 10 parties? 

Cyclohexanone : 15 parties; 
| Methylethycetone ; 3 parties; 

Succedane de la terebeuthiue (« White 
spirit i 1 partie; 

Butanol : 1 partie; 

Alcool tetrahydrofurfurylique : 2 parties. 
2° Chlorure de polyvinyle 

« Geon 425 » : 40 parties; 

Cyclohexanone s 80 partiea; 

Alcool tetrahydrofurfurylique : 20 parties; 

Methylethylcetone : 20 partiear; 

Phosphate de trixenyle : 8 parties; 

Butanol : 10 parties. .. , - 

3° Nitrocellulose 

Nitrocellulose (« J.M, Steel Dl/1279 '*) i 
10,5 parties; 

Acetate de hutyle : 5 parties; 
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Cyclohexanone : 5 parties; 
Methylethylcetone : 15 parties; 
Toluene : 5 parties; 

Succedane de la terebenthine (« White 

spirit ») ; 5 parties; 
Ethanol : 5 parties. 
4° Neoprene 

Ob hroie 5 parties de « Neoprene » que l'on 
inalaxe ensuite avec 4 parties d'oxyde de ma- 
gnesium et 3,5 parties d'oxyde de zinc. On 
melange ensuite cette composition avec : 

Toluene : 10 parties; 

Cyclohexanone : 10 parties; 

Acetate de butyle : 10 parties. 
5° Acetate de cellulose 

Acetate de cellulose (resine « A.C. CP2 
LVB145 ») : 3 parties; 

Acetone : 6 parties; 

Essence minerale lourde : 1 partie; 

Butanol : 1 partie. 
L'efficacite 'des electrodes transversales est 
mise en evidence par 1'effet observe lorsqu'on 
les enleve. La dispersion tertiaire cesse alors de 
se produire, et le revetement applique sur la 
feuille continue presente de nettes bandesr de 
plus forte epaisseur correspondant aux filets ini- 
tiaux de composition. Le revetement obtenu de 
cette maniere peut cependant convenor en vue 
de certaines applications. 

Si l'on n'altere pas le reglage de la contre- 
electrode et de 1'auge, mais si l'on met la contre- 
electrode a la terre en appliquant un potentiel 
negatif a Tauge, on n'obsex*ve aucune pulverisa- 
tion a un potentiel de — 60 kV. La pulverisation 
ne se produit qu'a des potentiels approcbant de 
— 80 kV, et elle est encore ini erieure en qualite 
et en quantite a celle que l'on obtient en appli- 
quant + 30 kV conformement a Tinvention; 
c'est d'ailleurs ce que revele aisement un exa- 
men du TevStement resultant et la f aible allure 
de consommation de composition d'enduction. 

L'experience montre que la mise en ceuvre de 
l'invention ne peut s'effectuer correctement 
qu'en presence d'air on d'un autre milieu 
gazeux; il est impossible de travailler sous vide 
ou sous de tres basses pressions. 

L'invention vise plus particulierement certains 
modes d' application, ainsi que certains modes 
de realisation, des perfectionnements susvises; 
et elle vise plus particulierement encore, et ce 
a titre de produits industriels nouveaux, les 
f euilles continues de materiau du genre en ques- 
tion enduites et. comportant application des 
caracteristiques susdites ou obtenues a l'aide des- 
dits procedes et/ou desdits dispositifs, les dispo- 
skife convenant a la mise en ceuvre des procedes 
specifies ci-dessus et/ou comportant applica- 



tion des caracteristiques susdites, les elements, 
appareils ou outils speciaux propres a la reali- 
sation de ces dispositifs, les ensembles ou ins- 
tallation comprenant ces dispositifs, ainsi que 
les articles ou objets constitues a l'aide des 
materiaux ainsi enduits. 

RESUME 

I. L'invention a pour objet un procede d'en- 
duction d'une feuille continue de materiau, 
lequel procede est caracterise par les particula- 
rites suivantes, utilisees separement ou en com- 
binaison : 

1° II consiste a amener une composition d'en- 
duction * a une tete de * pulverisation pourvue 
d'une ouverture et a faire passer la feuille sur 
une contre-electrode montee en regard de 1'ou- 
verture, la' tete de pulverisation etant mainte- 
nue, tout au moins dans le voisdnage de I'ouver- 
ture, a un haut potentiel Bensiblement stable, et 
la contre-electrode etant maintenue a un baut 
potentiel de valeur numerique sensiblement egalc 
mais de signe oppose a la valeur et au signe 
du potentiel de la tete de pulverisation, en suite 
de quoi la composition est attiree bors de l'ou- 
verture, dispersee et deposee sur la feuille con- 
tinue sous Taction du champ electrique; 

2° On effectue la derniere portion du par- 
cours de la composition, a partir de la tete de. 
pulverisation jusqu'a la feuille continue, entre 
une paire espacee d'electrodes transversales 
maintenues au meme potentiel que la contre- 
electrode, pour faciliter la dispersion de la com- 
position; 

3° On amene la composition juHqu'& une 
etroite fente s'etendant transversalement par 
rapport a la direction du deplacement de la 
feuille continue, et l'on fait passer la feuille 
continue sur une contre-electrode s'etendant au- 
dessus de, et s'etendant parallelement a la 
fente; 

4° On maintient la tete de pulverisation a 
un baut potentiel negatif et la contre-electrode 
a un haut potentiel positif. 

II. L'invention a egalement pour objet un 
dispositif, pour realiser l'enduction d'une feuille 
continue de materiau, caracterise par les parti- 
cularites suivantes, utilisees separement ou en 
combinaison : 

5° II est propre a mettre en ceuvre un pro- 
cede tel que sp6cifie ci-dessus, et il comprend : 
une contre-electrode sur laquelle peut passer la 
feuille continue; une tete de pulverisation pos- 
sedant une ouverture espacee de la contre-elec- 
trode; une paire d'electrodes espacees disposees 
une de chaque cote de la derniere portion du 



parcours depuis la tete de pulverisation jusqu'a 
la contre- electrode et electriquement connectees 
a la contre-electrode; des premiers moyens pour 
amener une composition d'enduction jusqu'a la 
tete de pulverisation; et des deuxiemes moyens 
pour appliquer un haut potentiel stable a la 
contre-electrode et un haut potentiel, de signe 
oppose mais de valeur numerique sensihlement 
egale, a an moins la portion de la tete de pul- 
verisation qui se trouve dans le voisinage de 
Pouverture; 

6° La tete de pulverisation comporte une 
fente s'etendant au-dessous de la contre-elec- 
trode et transversalement par rapport k la direc- 
tion de deplacement de la feuiHe continue, la 
paire d'electrodes s'etendant transversalement 
par rapport a la feuille et parallelement par 
rapport a la fente; v 

7° La tete de pulverisation possede la forme 
d'une auge etroite et profonde s'etendant trans- 
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versalement par rapport a la direction de depla- 
cement de la feuille continue, l'ouverture de 
Tauge cortstituant la fente etroite et l'ange etant 
divisee interieurement par une cloison longitu- 
dinale" dressee verticalement pour constituer un 
deversoir juste au-dessous du niveau de la fente, 
un cpurant de composition d'enduction etant 
amene d'un cote de la cloison et des moyens 
etant prevus de Fautre cote de la cloison pour 
evacuer la composition en exces s'ecoulant sur 
le deversoir. 

III. L'invention a ennn pour objet une tfeuille 
continue de materiau enduite d'un revetement 
par mise en ceuvre d'un proced6 selon I et/ou 
a Taide d'un dispositif selon II. 

Soci&e date : 
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Improvements brought to the processes and continuous devices to carry out 
the enductionde fcuilles material, and to the sheets thus coated 

Description of FR1312830 



Improvements brought to the processes and devices to carry out the coating of .continuous material 
sheets, and to the sheets thus coated. The invention relates to the coating of film the continuous ones of 
material. 

The invention has as an aim a process of endue- tion of a continuous material sheet, which proceeded 
consists in bringing a composition of in duction to a head of pulverization equipped with an opening and 
for, to make pass the sheet on a counter-electrode assembled compared to or veriure, the head of 
pulverization being many naked, at least in the vicinity of the ouver ture, with a high appreciably stable 
potential, and the counter-electrode being maintained with a high potential of significant numerical vaiue 
lies equal but of sign opposed to the value and the sign of the potential of the head of pulverization, in 
continuation of what the composition is attracted on the sheet continues under the action of the electric 
field. 

The head of pulverization can affect, for example, the shape of an open cup but, when one wishes to 
obtain fine deposits, it is preferable to use a head of pulverization comprising an opening in the shape of 
narrow slit transversely extending compared to the direction from displacement from the sheet. Moreover, 
although pulverization carried out confor mA©ment with the invention can be carried out hori zontalement 
or from top to bottom, it is preferable upwards, when one wishes to obtain fine deposits, of pul vA©riser, 
the counter-electrode being then gone up above the slit of the head of pulverization. 

According to the mode of realization preferred, DER niA're portion of the course of the composition 
between the head of pulverization and it (naked sheet conti is located between a pair spaced of electro of 
the transversals maintained at the same potential as the counter-electrode, to facilitate the disper Sion of 
the composition. When one implements this preferred alternative, one obtains a dispersing action triples, 
the composition being first of all attracted out of the slit in the form of a great number of fine nets, spaced 
along the slit which, at a certain distance with-of known slit, are dispersed in fine particles divided into 
range mainly according to plans' parallel with the displacement of the continuous sheet, secondary 
dispersion thus produced still being then dispersed, in the area located between the dirty electrodes 
transver, to constitute a tertiary dispersion of finer particles which are spread out princi palement in the 
transverse direction by rap port with displacement of continuous. The dispersions formed starting from 
adjacent nets of compo sition initially attracted out of the slit merge and mix for idiot stituer a dispersion 
fine and uniform with will tra towards totality of the width of the continuous sheet. 

The mode of realization preferred of the invention leads to obtaining coatings having a high coefficient of 
uniformity; this is why one can y have recourse to produce coatings a thickness pre minimum given with a 
great economy of subdued riau of coating. The techniques of coating known until now give less uniform 
deposits and thus require the use of a greater quantity of material of endue- tion to ensure the formation of 
a having coating, in all the points sheet, at least the thickness minimum required. 

The process which is the subject of the invention is particularly interesting in sight - of the pro duction of 
thin matter coatings plas tick on paper to make paper less permeable or * practically impermeable to 
moisture or certain vapors. A treated paper in this manner constitutes, for example, a material of packing 
eminently convena corn. A thin continuous regenerated cellulose sheet, type of those sold under the trade 
mark Cellophane, can be will trai tA©e similarly, just like of other continuous or not fibrous fibrous material 
sheets. Other applications of the process include/understand the application of finishes and other 
substances to textile fibre fabrics, the possibility of A©vi for the third time a pinching or a tightening which 
can be of interest in such cases. 

The most suitable potential will vary according to the fitting of the device and the nature of the composition 
of coating. For an agency lies and a spacing given of against, electrode and of the head of pulverization, 
one obtains a dispersion much finer of the composition of coating per implementation of the process, in 
accordance with the invention, with dif fA©rences of potential quite lower than that for which dispersion 
and pulverization start when one of the electrodes (either 1a counter-electrode, or the tA'te of 
pulverization) is put at Ia1 6</B > A©ten dant itself on the totality of the width of paper, and the trough is 
divided internally by a Ian #, clear vertical 17 component a partition which just forms a outfall below the slit 
extending from one end to another from the trough A lower portion 18 of roofing stone located of txn side 
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of partition 17 is connected by a canali insulating sation 19, for example out of glass, with aan container of 
composition of coating such cqn' a synthetic resin solution. A lower por tion the 21 located on other side of 
the partition is used to evacuate the excess of composition of coating < U>qui</U > runs out above the 
outfall. 

Bearings 22 sunnortant it against-A a lec trode 13 are suspended with long columns 23 out of insulating 
material, and trough 13 is supported on high insulators 24. Two electrodes 25, consisted metal plates, are 
assembled on the insulators and are laid out hori zontalement, parallel to the vertical plane step sant by 
slit 16 and the axis of against electrode 13 and on both sides of this plan. Electrodes 25 extend 
horizontally on totality from the width from the counter-electrode and, in the vertical direction, since 
approximati vement the level of the axis of the counter-electrode until a notable distance below this axis. 
The trough and the counter-electrode are connec tA©es with a generator of high adjustable voltage 26 
with the means of which one can apply a high positive potential to counter-electrode 13 and one potential 
of numerical value equal but nA©ga hair to the trough 15 L has distance separating the slit from the lower 
nA©nA©ratrice of the counter-electrode is approximately 125 to 150 mm. 

When one makes pass the sheet continues paper 11 through the apparatus, the feinee 16 being fed in 
composition of coating, and the potentials of + 30 Kv and of - 30 Kv being respectively applied with the 
counter-electrode and the trough, the composition is attracted upwards in fine nets 27 pennies the 
influence of the electric field. With a certain distance above the slit, in 28, the nets separate in ones 
particles which disperse in range in plans parallel with the direction of paper feed. When this secondary 
dispersion arrives, while rising, on the level of the electrodes 25, which are also maintained with + < 
B>30</B > Kv, dispersion is again disaggregated (have 29) and is spread out in range in the direction 
parallel with the slit. This new disintegration provo that an interpenetration of dispersions pro coming from 
the adjacent nets 27 of composition initially attracted out of the slit, and led to the production of a very 
uniform deposit on paper It passing on against-A©lectrode<B>13.</B > an evaporation of solvent starting 
from this deposit after, by square meter. By way of comparison, it is usual lies necessary to apply 
approximately 25 G per square meter, by setting in eeuvre closed lechnicmes traditional, to ensure 
everywhere the formation of an adequate coating. 

Hereafter some nonrestrictive examples of varnish are given which one can pulverize by means of, device 
previously described. 

1 polyvinylidene Chloride Saran F 220 >: 8 parts; MA©thvlisobutylcA©tone: 1.0 parts; Cyclohexanone: 15 
parts; MA©thylA©thycA©tone: 3 parts; Substitute of the terpentine (Whitp spirit): 1 part; Butanol: 1 part; 
Alcohol tetrahydrofurfuryic: 2 parts. 2 polyvinyl Chloride Geon 425: 40 parts; Cyclohexanone: 80 parts; 
Alcohol tetrahydrofurfurylic: 20 parts; MA©thylA©thyleA©tone: 20 parts; TrixA©nyle phosphates: 8 parts; 
Butanol: 10 parts. 

3 Nitrocellulose C NitrocellulosA« <(J.M. Steel D13 < B>279-)</B > 10,5 parts; Acetate of butyl: 5 parts; 
Cyclohexanone: 5 parts; MA©thylA©thylcA©tone: 15 parts; Toluene: 5 parts; Substitute of the terpentine 
(White spirit): 5 parts; Ethanol: 5 parts. 4 Neoprene One crushes 5 parts of Neoprene which one then 
mixes with 4 parts of oxide of my gnA©sium and 3,5 parts of zinc oxide. One mixes then this composition 
with ToluA'ne: 10 parts; Cyclohexanone: 10 parts; Acetate of butyl: 10 parts. 

5 Acetate Acetate (resin A. C. Ci "- LVB145): 3 parts; Acetone: 6 parts; Heavy mineral oil: 1 part; Butanol: 
1 part. 

The effectiveness zdes A©ledtrodes transverse is highlighted by the effect observed when they are 
removed. Tertiary dispersion then ceases occurring, and the coating applied to the sheet continues 
present clear bands stronger thickness corresponding auxfilets tiaux ini of composition. The coating 
obtained in this manner can however be appropriate for certain applications. 

If one does not deteriorate the adjustment of against electrode and the trough, but if it is put counters it 
electrode with the ground by applying a negative potential to the trough, one observes no pulverized tion 
with a potential of - 60 Kv. Pulverization occurs only with F potentials approaching - 80 Kv, and it is still 
lower in quality and quantity than that which one as obtains in appli - 30 Kv in accordance with the 
invention; it is besides what a exa men reveals easily resulting coating and weak pace of consumption of 
composition of coating. 

The experiment shows that the setting in eeuvre of the invention can be carried out correctly only in the 
presence of air or of another gaseous medium; it is impossible to work vacuum or under very low 
pressures. 
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The invention aims more particularly certain modes of application, like certain modes of realization, of the 
improvements referred to above; and it aims more particularly still, and this by way of new industrial 
products, material the continuous sheets of the kind in ques tion coated and comprising application of the 
characteristics aforesaid or obtained to the assistance of the known as processes and/or of the aforesaid 
devices, the dispo sitifs being appropriate for the implementation of the processes specified above and/or 
comprising applica- tion aforesaid characteristics, the elements, apparatuses or special tools suitable for 
the rA©ali sation of these devices, the sets or ins tallation including/understanding these devices, as well 
as the articles or objects made up using materials thus coated. 
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Improvements brought to the processes and continuous devices to carry out 
the enductionde fcuilles material, and to the sheets thus coated 

Claims of FR1 31 2830 



SUMMARY I The invention has for object a process of in duction of a sheet continues material, which 
process is characterized by particula- rities following, used separately or in COM binaison 1 - It consist in 
bringing a composition of in duction' to a tA"te of-pulverization equipped with an opening and for to make 
to pass . break into leaf on one counter-electrode gone up compared to or verture, the-head of 
pulverization being many naked, at least in the vicinity of the ouvA«r- ture, with a high appreciably stable 
potential, and the counter-electrode being maintained with a high potential of appreciably equal numerical 
value but of signed opposed to the value and the sign of the potential of the head of pulverization, in 
continuation of what the composition is attracted out of or verture, being dispersed and being deposited on 
the sheet idiot tinue under the action of the electric field; < RTI 2 One carries out the last portion of by 
course of the composition, starting from the head of pulverization to the sheet continues, between a 
spaced pair of transverse electrodes maintained with the same potential as electrode counters it; to 
facilitate the dispersion of the COM position; 3 One brings the composition to a narrow slit transversely 
extending compared to the direction from displacement from the continuous sheet, and one makes pass 
the sheet continues on a counter-electrode extending above, and extending the slit parallel to; 4 One 
maintains the head of pulverization to a high negative potential and the counter-electrode with a high 
positive potential. II. The invention also has as an aim a device, to carry out the coating of a continuous 
material sheet, characterized by the party following cularities, used separately or in combination 5 It is 
clean to implement a pro yielded as specified above, and it includes/understands a counter-electrode on 
which can pass the sheet continues; a head of pulverization pos sA©dant an opening spaced of against- 
A©lec trode; a pair of spaced electrodes laid out one on each side of the last portion of the course since 
the head of pulverization until the counter-electrode and electrically connected to < RTI counter-electrode; 
first means to bring a composition of coating to the head of pulverization; and of the second means to 
apply a high stable potential to the counter-electrode and a high potential, of opposite sign but of 
appreciably equal numerical value, with at least the portion of the head of pul verisation which is in the 
vicinity of the opening; 6 the head of < RTI pulverization comprises a slit extending below against-A©lec 
trode and transversely compared to the direc tion displacement the continuous sheet, the pair of 
electrodes extending transversely compared to the sheet and in parallel compared to the slit;. 7 the head 
of pulverization yersalement has the shape of a narrow and deep trough extending trans compared to the 
direction from dA©pla cement from the continuous sheet, the opening of the trough constituting the narrow 
slit and the trough being divided internally by a partition longitu dinale drawn up vertically to just constitute 
a outfall below the level of the slit, a current of composition of coating being brought on a side of the 
partition and means being envisaged on the other side of the partition to evacuate the composition in 
A©xcA"s running out on the outfall. III. The invention has finally as an aim a coated material continuous 
Ifeuille of a coating by setting covers some with a process according to I and/or.using a device according 
toll. 
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